FlUssigkeiten fur die
Metallbearbeitung

Schutz nicht nur fur Werkzeuge

~e

TotalEnergies



TotalEnergies

Ein bedeutendes
Energieunternehmen

* TotalEnergies ist ein Multi-Energie-Unternehmen, das
Energien auf globaler Ebene produziert und vermarktet:
Ol und Biokraftstoffe, Erdgas und griine Gase, erneuer-
bare Energien und Strom.

 Unsere 105.000 Mitarbeiter engagieren sich, damit Ener-
gie immer erschwinglicher, sauberer, zuverlassiger und
fur so viele Menschen wie moglich zuganglich wird.

« TotalEnergies ist in mehr als 160 Landern aktiv und stellt
die nachhaltige Entwicklung in all ihren Dimensionen in
den Mittelpunkt seiner Projekte und Tatigkeiten, um so
zum Wohlergehen der Menschen beizutragen.

Unsere Geschichte

* Die Geschichte des Unternehmens begann 1924 mit der
Griindung der Compagnie Francgaise des Pétroles (CFP).

 Innovationen seit fast 100 Jahren, um die Bediirfnisse
und Erwartungen unserer Kunden auf der ganzen Welt zu
erfullen.

« Nach der Fusion mit PetroFina — und spater EIf — wurde
das Unternehmen 2003 in Total umbenannt. 2018 uber-
nahm TotalEnergies das Unternehmen Maersk Oil.
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Innovative Kiihlschmierstoff-Technologie

Die Folia-Produktreihe ist eine Revolution auf dem Gebiet der Metallbearbeitung. Die wasserbasierte Fliissigkeit bio-
logischen Ursprungs ist mineraldl- und emulgatorfrei.

Aufgrund starker Schmier- und Kihleigenschaften bietet sie Benutzern eine einzigartige Losung fiir verschiedene
Metallbearbeitungsvorgéange.
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+ umweltfreundliche + geruchsreduziert + langere Werkzeugstandzeiten
Formulierung « verbesserte Hautvertraglichkeit + langere Einsatzdauer der
* borfreie Losung + reduzierte Ausdampfung Flissigkeiten
+ keine Piktogramme + verbesserte Arbeitsplatz- + geringerer Schmierstoff-
sauberkeit verbrauch

+ gesteigerte Produktivitat

AUSSEHEN UND FARBE VIERKUGEL-PRUFUNG

nach ASTM: D2783
Schmierstoffe aus

nachwachsenden und
sauberen Stoffen e —

AUSSER-

ORDENTLICHE
Tragfahigkeit

! | 2,0
18 Narbendurchmesser
! (mm)
UNSERE 1,6
SCHMIERSTOFFE . . Herkommliche Folia
SCHUTZEN NICHT Vergleich von Folia und 14 Produkte
NUR WERKZEUGE

L5 6lbasierten Fliissigkeiten 1,2
0,8
0,6

0,4 T T T
50 70 90 110 130 150

In Folia getaucht, verschweillen die
4 Kugeln auch bei sehr hoher Belas-
tung nicht miteinander, und der Ver-
schleif} bleibt begrenzt.

Dieses einzigartige Merkmal er-
laubt nicht nur erhohte Einsparun-
gen bei den Werkzeugkosten, son-
dern gestattet auch den Einsatz von
Folia in einem breiten Spektrum von
Anwendungen: Vom Schneiden bis
zum Umformen, lberall dort, wo
normalerweise reine Ole verwendet
werden.
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Hohere Produktivitat

& J

GroBere Umweltfreundlicher
Einsparungen

Zufriedenere
Mitarbeiter

Geringerer
Wartungsaufwand

Dank fortgeschrittener Technologien bringen wir die erste und einzige Metallbearbeitungsfliissigkeit auf den Markt, die
alte Standardole durch Polymere biologischen Ursprungs ersetzt. So erzielen wir die optimale Leistung fiir Betreiber
und die Umwelt.

MULTISERVICE-PRODUKTE

LEICHTES
SCHLEIFEN SCHNEIDEN
_'-l 1:15
ALLGEMEINE 77
BEARBEITUNG 77
1:12 S 3 %
STARKE UMFORMUNG ”77 “ )
UMFORMUNG 7 ) ) VERDUNNUNGSVERHALTNIS
REN PP P?
PRODUKTUBERSICHT
Produkt Materialien Anwendungen
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Folia A 7000 vee . o . . . . . e .
Folia B 7000* . oo . oo oo oo
Folia G 5000 . . .o eoe . .o . coe .o .o .
Folia V 7000 . . vee . . . o oo e .
Folia W 7000 oo .
Folia Y 7000 . coe .o .o . . . . eoe .o .
* Das Produkt hat den Zytotoxizitatstest in der Anwendungssimulation Legende
erfolgreich bestanden.
Madglich Geeignet Ausgelegt fur
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Wassermischbare Kiihlschmierstoffe

L actuca,

Alle unsere Fluide auf Wasserbasis sind so formuliert,
dass sie die hochsten technologischen Anforderungen
Ihrer industriellen Anwendungen erfiillen und gleichzei-
tig maximale Sicherheit fiir lhre Mitarbeiter bieten. Sie

sind frei von Formaldehydabspalter.

oirit, Vulsol

TotalEnergies bietet eine breite Palette von Kihl-
schmierstoffen:
Lactuca, halbsynthetische Fluide (Mikroemulsionen) mit
Spirit und synthetische Fluide mit Vulsol.

Emulsion (Makroemulsionen) mit

EMULSION

HALBSYNTHETISCHES FLUID

SYNTHETISCHES FLUID

Lactuca

Spirit

Vulsol

Mittel- bis grobdisperse Emulsion fiir hohe Leistung
bei optimigrten Produktionskosten

Feindisperse Emulsion fiir langere Standzeit der
Werkzeugt_e dank spezifischer Additive

—r

Synthetische Losungen mit sorgféltig ausgewahlten

Additiven fiir langere Lebensdauer
- =

Ihre Formulierung garantiert eine hohe Bearbeitungsleistung fir alle Arten von Metallen und alle Schwierigkeitsgrade der maschinellen Bearbeitung:
Optimierte Verschleillschutzeigenschaften | Erweiterte Korrosionsschutzeigenschaften | Hervorragende Resistenz gegen die Entwicklung von
Mikroorganismen | Verbesserte Schaumverhitungseigenschaften

FOKUS AUF NEUESTER TECHNOLOGIE:

Mit den hochwertigsten Molekiilen formuliert, die der

Markt zu bieten hat, frei von

« Spirit 3000 « Spirit 5000 X
* Spirit 5000 * Spirit 7000 X ‘ \ ‘ \ ‘ \
. S::irit 7000 P CHLOR SEKUNDARAMIN BOR FORMALDEHYD (FAD)
Spirit 5000 X & Spirit 7000 X:
Sicherheit Leistung

Gesundheit

Biozidfreie Technologie | Keine
Kennzeichnungspflicht durch
Piktogramme

Selbstentwickelte Technologie
zur Vermeidung von
Hautreizungen

Langere Werkzeugstand-
zeiten dank hohem Schmier-
stoffgehalt

Die neue Spirit X-Reihe bietet ,X-TRA Sicherheit + X-TRA Leistung = X-TRA Pflege” fiir Sie und Ihre Arbeitsablaufe.

VORTEILE FUR UNSERE KUNDEN BEI ANWENDUNG DER SPIRIT-PRODUKTREIHE:

Langere Bad-
standzeiten

Sfach

%
peratur

X XXX

Priifverfahren DBL 6570:
Konzentration 5 Vol.-

N 20 °dH - Raumtem,

eitdauer bis zum Auftreten von
Bakterien (Woche)

_Spirit 3000
Okonomische
Mikroemulsion

Spirit 3000 ist ein Fluid auf Wasserbasis, das fir das
Schleifen und die allgemeine maschinelle Bearbei-
tung optimiert ist. Es wurde speziell fiir Gusseisen,

Stahl und hochlegierte Stahle entwickelt.

6 | Metallbearbeitungsfluide

Léngere Bad-
und Werkzeug-
standzeiten

Alkalische Reserve

Verschleil3-
schutz

Biostabilitat

Schaumver-
meidung

Spirit 5000
Mehrzweckprodukt

Spirit 5000 ist ein Fluid auf Wasserbasis, das fir die
allgemeine maschinelle Bearbeitung und das Schlei-
fen optimiert ist. Es wurde speziell fiir Gusseisen,
Stahle und Aluminium entwickelt. Seine techni-
schen Leistungswerte ermdglichen effizientere
Arbeitsablaufe und damit eine héhere Produktivitat
und Effizienz.

VerschleiR-
schutz

Reichert test:

100 N Uber 15 min

Konzentration 5v %
00000060

Surface area of wear (mm?)

Spirit 7000
Fir erschwerte
Bedingungen

Spirit 7000 ist ein hochwertiges Fluid fir
anspruchsvolle Arbeitsablaufe. Seine technischen
Eigenschaften sind speziell fiir die schwere
Zerspanung und Hartmetalle ausgelegt.



PRODUKTUBERSICHT

Produkt Materialien & &
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HSE-
Profil

Zerspanungsarbeiten

Lactuca LT 3000 o .
Lactuca MSF 7200 o o o o o 5 oo c
Lactuca WBA 5400 . . . . . .
Lactuca WBF 9400 - 5 o o © o

Spirit 5000 X . . .
Spirit 7000 X o o 5
Spirit 3000 . .
Spirit 5000 = o c -
Spirit 7000 . . . .
Spirit 5000 F o o 0 5
Spirit ASIF 7000 . . . . . .
Spirit MSF 5200 = o 5 5 0 o - = 5 o
Spirit WBA 5600 . . . . .
Spirit WBF 3400 . . . . . o
Spirit WBF 5400 . . . . . . . . . .
Spirit WBF 7200 5 0 - c o o

Vulsol

Vulsol Glasscut

Vulsol MSF 5200

Vulsol MSF 7200

Vulsol MSF 7500

Vulsol WBF 7219 .

Messing

Ohne Bor und Amin

WBA

Ohne Bor und Formaldehyd

WBF

Multiservice und ohne Formaldehyd

MSF

Legende

Maoglich
Geeignet
Ausgelegt fiir
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Schneideodle

Valona

Valona-Schneidedle decken ein breites Spektrum von leichter bis schwerer Zerspanung unterschiedlicher Materialien
ab und gehen dabei neue Wege in den Bereichen Gesundheit, Sicherheit und Umwelt.

1 — Das Valona BIO-Sortiment besteht aus biologisch rasch abbaubaren, reinen Schneiddlen auf Pflanzenbasis. Die
Valona BIO-Produktreihe wird aus sorgfaltig ausgewahlten mineraldlfreien Grund- und Leistungsadditiven formuliert
und ist die ultimative L6sung fiir die folgenden Anforderungen:

Unpolare Molekiile

Oleauf \\ ><\ / : . . .
K s N = Geringe Oberflachenhaftung = Hoher Reibungskoeffizient
M'E:L?LOI / \{/ //\ / :> = Schwacher Schmierfilm :> = Mehr Verschleil und

Reibungswarme

N

Polare Molekiile

Valona = Hohe Oberflachenhaftung = Niedriger Reibungskoeffizent
BIO hhhhhl ::> = Starker Schmierfilm ::> = Weniger Verschleil und
Reibungswarme

AuBergewohnliche Leistung dank der Verwendung polarer Verbindungen

2 — Die Valona HC-Produktreihe besteht aus hochentwickelten mineraldlbasierten Grunddlen. Diese Ole werden einer
intensiven Raffination unterzogen, welche die Natur der Molekiile verandert. Dadurch werden sie:

SICHER & EINFACH IN LEISTUNGSSTARK

DER ANWENDUNG + Geringe Dampfe

+ Geruchsreduziert + Geringe Schaumbildung
+ Transparent + Geringerer Verbrauch

+ Aromatenarm (PAH*) + Langere Standzeit

Benzo(a)pyrenkonzentration in
einem Ol (ppm)

ypische Werte fur Regeneriertes
aufbereitete Ole Grundal
Die Valona HC-Produktreihe besteht ausschlie3lich aus T
hochentwickelten mineralischen Grunddlen mit einem

Benzo(a)pyrengehalt (BaP)** unterhalb der Nachweis-

grenzen.
- - - - > Typische Werte fiir f Standard-
Das INRS*** veroffentlicht eine empfohlene Maximal- Standardole Grundol
konzentration fiir Benzo(a)pyren (BaP) in Schneiddlen.
Nachweis-|
grenze Typische Werte fiir Hochentwickelte
0,01 hochentwickelte | mineralische
mineralische Ole Grunddle

* Polyzyklischer aromatischer Kohlenwasserstoff, ** Benzo(a)pyren ist ein Molekdil, das zur Familie der polyzyklischen aromatischen Kohlenwasserstoffe (PAK) gehort
und als krebserregend eingestuft ist, *** Nationales Forschungs- und Sicherheitsinstitut fiir die Verhiitung von Arbeitsunfallen und Berufskrankheiten in Frankreich.
Weitere Informationen finden Sie unter: www.inrs.fr

8 | Metallbearbeitungsfluide



Valona BIO kann in der Minimalmengenschmierung (MMS-Systeme) eingesetzt werden.

Gesundheit Sicherheit Umwelt Leistung
Zr

+ keine krebserregenden Verbin- + geruchsreduziert + biologischen Ursprungs + verlangerte
dungen (keine polyzyklischen + geringere Brand- + biologisch abbaubar Werkzeugstandzeit
aromatischen Verbindungen) gefahr (hoher + weniger Verbrauch
+ keine Piktogramme Flammpunkt und + hdohere Produktivitat
+ bessere Hautfreundlichkeit Brennpunkt)

+ keine giftigen Dampfe

Verringerung des
Verdampfungsverlusts

- o)
70
Oxidation

-50 %
Verdampfung

Geruchs- (Oxida-
neutral tionsbe-

standigkeit

Transparenz Nebelver-
meidung

Leistung

Standard-Schneidedl
Standard-Schneidedl

Valona HC

Entliftung

©06 6606

NOACK Test (CEC L-40-A-94)

1SO-Viskositat bei
32 cSt

Valona HC
Standard-Schneidedl

1SO-Viskositat
bei 20 cSt

3 - Die Valona MQL-Produktreihe ist fiir die Minimalmengenschmierung (englisch: MQL) bestimmt und eignet sich
flir die leichte bis schwere Zerspanung unterschiedlicher Metalle.

Reine Valona MQL-Schneiddle gewéhrleisten:

+ Weniger Verbrauch
+ Hohere Produktivitdat und niedrigere Produktionskosten
+ Hohere Wertigkeit der Metallspane

Metallbearbeitungsfluide | 9



Schneideodle

Valona

PRODUKTUBERSICHT

Produkt

Materialien

Anwendungen @ Spezifikationen
S &
S N
& X @ X
PP

Valona GR 7007 BIO 7
Valona MS 7010 BIO . 9
Valona MS 7016 BIO** cee .o ooe oo .o eee 15
Valona MS 7022 BIO . .- . 25
Valona HC
Valona BR 9015 HC . 15
Valona GR 3005 HC 0 5 4,1
Valona GR 3008 HC . . 8
Valona GR 5005 HC . o 5
Valona GR 7007 HC** cee .o eoe oo .o eoe . 8
Valona GR 7012 HC 0o 14
Valona MS 1022 = o 22
Valona MS 1032 . . 32
Valona MS 5009 HC . . 9
Valona MS 5020 HC . . 22
Valona MS 5032 HC* . o 33
Valona MS 5515 HC o 16
Valona MS 7009 HC 0 c 10
Valona MS 7023 HC . . 23
Valona MS 7116 HC** . . 15
Valona MS 7046 HC* . . 43

10 | Metallbearbeitungsfluide



Produkt Materialien Anwendungen @ Spezifikationen
S &
Q
& be‘\o . 9,‘5(\'0 Qg‘f’ B
\\Q; X Q {o ‘Q\ (\Q N (\Q Q)\o()
2 '006‘ {\@\ \éf\&,\/@ &zé\o &0@0\) .\%{.9 © W2
& & | & S O S '
® » ® | Mg ¢

Valona ST 9013 HC** . . . 13
Valona ST 9037 HC . . o 42
Valona ST 9122 HC . oo o 22

Valona MQL

Valona MQL 3036 BIO . 36
Valona MQL 3046 ) oo ) . coe eoe 46
Valona MQL 5035 oo coe Y coe coe Y . 35
Valona Glasscut zur Bearbeitung von Glas 1,8
* Das Produkt kann fiir die Schmierung von Werkzeugmaschinen verwendet werden.
** Das Produkt hat den Zytotoxizitatstest in der Anwendungssimulation erfolgreich bestanden.
; Legende
Schleifen und/oder Honen GR
. . . . . Maoglich
Bearbeitung von Eisen- und Nichteisenmetalle MS A
o Geeignet

Bearbeitung von Baustahlen bis hochlegierten Stahlen ST Ausgelegt fir
Raumen BR

Minimalmengenschmierung MQL
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Stanz- und Umformfluide

Martol

Die Martol-Produktreihe ist innovativ und vielseitig in
der Metallumformung, die eine optimale Schmierung
erfordert, einsetzbar.

Die Vorteile sind:

+ Weniger VOC-Emissionen und bessere Luftqualitét

+ Geringes Entfetten nach einem Stanzvorgang

+ Gesteigertes Umformvermogen fir anspruchsvolle
Prozesse

+ Langere Werkzeugstandzeit und héhere
Produktionsraten

+ Geringerer Verbrauch

DREI TECHNOLOGIEN FUR ALLE IHRE BEDURFNISSE

1- REINE OLE

Unser Sortiment an reinen Olen deckt alle physikali-
schen und chemischen Eigenschaften ab, die fiir den
Erfolg lhrer Kaltumformungen erforderlich sind: Visko-
sitat, Schmierfahigkeit, Eignung auch fiir extreme Dri-
cke usw.

In unserem Sortiment finden Sie das passende Produkt
fiir Ihren Bedarf.

CHLOR

Die Verwendung von Chlor wird weltweit immer starker
reguliert.

Aus diesem Grund bietet TotalEnergies:

+ Hoch additivierte, geschwefelte Produkte, die auch
bei sehr hohen Belastungen erfolgreich eingesetzt
werden kénnen

 Eine neue Generation von chlorierten Produkten, die
gemal 1999/45/EG bzw. CLP ungiftig sind

2 - LOSLICHE OLE

Da bei der Umformung viel Warme freigesetzt wird,
kombinieren unsere Iéslichen Martol-Ole exzellente
Schmier- und Kiihleigenschaften.

Wenn sie als Emulsion in Wasser verwendet werden, so
verringern sie den Produktverbrauch.

12 | Metallbearbeitungsfluide

3 - FLUCHTIGE OLE

Die aus leichten Erdolfraktionen formulierten fliichti-
gen Ole ermdglichen es, Entfettungsvorgange zu redu-
zieren oder gar ganz zu vermeiden.

Sie eignen sich hervorragend fiir Arbeiten mit mittle-
rem Schwierigkeitsgrad oder hohem Durchsatz.

EINE NEUE GENERATION VON FLUCHTIGEN
PRODUKTEN ZUM VERRINGERN VON VOC*-
EMISSIONEN

Das Produkt enthalt keine VOC-Emissionen und besitzt
dennoch eine schnelle Verdampfungsrate, wodurch
Entfettungsvorgange reduziert werden.

Gleichzeitig senkt der hohe Flammpunkt die Brandgefahr.
So wird die Sicherheit in der Produktion gewahrleistet,
und alle damit einhergehenden Kosten werden gesenkt.

WENIGER ENTFETTUNGSZEIT ZUR
STEIGERUNG DER PRODUKTIVITAT

Umformen EntfeSuBgs;eit Flammpunkt
Martol Y| - /3 120°C B
—1105°C}-©

Flammpunkt

100°C

Andere Nach- .
behandlungen 80°C

60°C —$4 m
(=
.
40°C P ]
-
2C E ER
B B

0°C

* Fliichtige organische Verbindungen.



PRODUKTUBERSICHT

Produkt

Materialien

Umformungsarbeiten

Spezifikationen

Martol AL 60 - <10 . e | >180 55
Martol EP 65 CF - - . <3 - « | >180 60
Martol EP 100 CF - . <3 - >180 101
Martol EP 235 CF - - . <3 - >180 230
Martol EP 405 CF . 2-5 . >180 400

Fliichtige Ole

Martol EV 10 CF . . <15 . 58,5 1,3
Martol EV 10 AQ . . <2 . 104 2,5
Martol EV 40 CF <4 59,5 1,5
Martol EV 45 CF . . . <1 . 80 25
Martol LVG 5 CF . <0,5 e e 60 1,85
Martol LVG 15 CF* o . <1 o o 59 1,3
Martol LVG 25 CF* . . <2 . . 74 1,7

Ole fiir die Lebensmittelherstellung (FMO)

Martol FMO 3 CF 70 3
Martol FMO 15 CF 240 15
Martol FMO 75 CF oo 256 75
Martol FMO 235 CF 270 235
* Sowohl das 0|, als auch seine Additive kénnen bei einem Anstieg der Temperatur (Hartléten, Gliihen usw.) aus-

gewaschen werden.

L d
Aluminum AL egende
Extremdruck EP Mbglich
- Geeignet

Standard fliichtig EV Ausgelegt fiir
Thermisches Entfetten LVG

Luftqualitat zum Verringern von VOC-Emissionen AQ

Metallbearbeitungsfluide | 13



Funkenerosionsfluide

& Die

Die Diel-Produktreihe besteht aus Multiservice-Fluide fiir
die Funkenerosion — von der Vor- bis zur Endbearbeitung.

Diel-Fluide werden aus hochentwickelten Grunddlen
formuliert und tragen so zu einer kontinuierlichen Ver-
besserung in Bezug auf Gesundheit, Sicherheit und
Umwelt bei.

Diel-Fluide erfiillen die europdischen Richtlinien beziig-
lich VOC-Emissionen.

Diel-Fluide gewahrleisten:

+ Verlangerte Standzeit des Fluids dank hoher Oxida-
tionsbestandigkeit

+ Verringerte Brandgefahr dank hohem Flammpunkt

+ Sehr geringer Aromatengehalt

PRODUKTUBERSICHT

Produkt Anwendung Freigaben Spezifikationen
(\
()
N (\q
o 4~V\e‘°
LA N
‘0‘06‘ &
Diel MS 5000 Vorarbeltgn und Agle-Charmlllgs, 3,9 ISO-L-MHA
Halbfertigung Krupp-Nassovia
Halbfertigung und Fertigung Agie-Charmilles, Ona, ISO-L-MHA
Diel MS 7000 mit komplexen Formen und Zimmler & Klein, Nassovia, 2,4 !
s . : NADCAP (DMP66)
prazisen Abmessungen Waldrich Siegen
Fertigung mit komple- Agie-Charmilles, Zimmler ISO-L-MHA
Diel MS 9000 xen Formen und prazisen & Klein, Nas.sowa, Waldrich 1,8 NADCAP (DMP66)
Abmessungen Siegen
Bearbeitung von Eisen- und Nichteisenmetallen MS

14 | Metallbearbeitungsfluide



Additive filir wassermischbare Kuhlschmierstoffe

Serade

Die Serade-Produktreihe besteht aus Nachbehandlungs-
additiven. Zur richtigen Zeit und gemaR den Empfehlungen
Ihres technischen Beraters eingesetzt, kdnnen Sie mit die-
sen Additiven die Standzeit lhrer 16slichen Schneidfluidba-

der verlangern.

Serade-Produkte werden am besten zusammen mit unse-
rem LubAnac Soluble Service eingesetzt.

Mit dem LubAnac Soluble Service erstellen Sie einen Ana-
lysebericht liber verschiedene Parameter Ihrer Bader und er-
forderlichenfalls eine Empfehlung fiir die Verwendung von

Serade-Additiven.

PRODUKTUBERSICHT

Links: Schaumbildung
Rechts: bei Verwendung von Serade Antifoam

Produkt

Anwendung

Serade

Funktion

Serade System Cleaner

Systemreiniger fiir Werkzeugmaschinen

Reinigt Werkzeugmaschinen vor dem Ent-
leeren

Serade Antifoam

Entschaumer fiir Emulsionen und
synthetische I6sliche Fluide

Reduziert Schaumbildung

Serade Antifoam SF

Entschaumer fiir Emulsionen und
Losungen, siliziumfrei

Reduziert Schaumbildung

Serade ACR Ferrous

Korrosionshemmer fiir Eisenmetalle

Vermeidet Korrosion von Eisenmetalle

Serade ACR Non-Ferrous

Korrosionshemmer fiir Nichteisenmetalle

Vermeidet Korrosion von Nichteisenmetalle

Unterdriickt die Bildung weilRer

SRR DS B Ablagerungen durch zu hartem Wasser

Serade WQ Plus Wasseraufhrter Unterdriickt Schaumbildung durch zu wei-
ches Wasser

Serade WQ Buffer pH-Wert-Verstarker Verlangert die Standzeit des Bades

Serade AW Emulsion

Verschleilschutz fiir Emulsionen

Verringert den Reibverschleil

Serade AW Synthetic

VerschleiRschutz fiir synthetische Fluide

Verringert den Reibverschleily

Serade STAB Emulsion

Stabilisierungsmittel fiir Emulsionen

Einsatz bei starker Verschmutzung durch
Fette und Ole (zum Beispiel Fremddl)

Serade STAB Synthetic

Stabilisierungsmittel fiir synthetische
Fluide

Einsatz bei starker Verschmutzung durch
Fette und Ole (zum Beispiel Fremdol)

Unsere technischen Berater und unsere Produkt- und Sicherheitsdatenblatter helfen Ihnen, fiir Ihren speziellen Fall die
richtige Konzentration von Serade-Nachbehandlungsadditiven zu finden.

Metallbearbeitungsfluide | 15



Reiniger

—1Nasol

Finasol-Losemittel sind Dispergiermittel fiir die Reinigung von
Motoren und verschiedensten Arten von Materialien. lhre Eigen-
schaften erlauben das Entfernen von Fetten und unldslichen Be-
standteilen, ohne die Beschaffenheit der gereinigten Gegensténde
zu beeintrachtigen.

PRODUKTUBERSICHT

Produkt

Art

Anwendung

Besondere Vorteile

Anwendungs-
verfahren

Schnell verdamp-

« Entfettung mechanischer Teile:
zerspante Teile, Chassis, Werkzeug-
maschinenrahmen, Lager, Ritzel,

+ Schnelle Verdampfung
» Kompatibel mit allen Metallen,

Auftragen mit
Biirste, Pinsel

Finasol BAC fi::ezi?tttfeelt- Filter, Spritzgussformen den meisten Kunststoffen und | oder Teilereini-
g « Vorbereitung der Oberflachen vor Elastomeren gungsapparatur
der Montage
Reines oder
verdiinntes Ent- Reinigung aller Motoren, Beseiti- * Geruchsneutral, biologisch Auftragen durch
Finasol BIO* fettungsmittel, | gung von Kraftstoffen und Harzen, abbaubar und ungiftig Biirste, Pinsel
100 % auf pflanz- | Entfernen von Teer und Bitumen, | - greift Elastomere und Kunst- | oder spriihen, pur
licher Basis, ohne Bodenreinigung stoffe nicht an oder verdiinnt
Kennzeichnung
synthetischer Zur Entfettung von Metalloberfla- . .Auftragen TT“t
. * kurze Abtrocknungszeit Pinsel und Biirste
Finasol DL-SV Kohlenwasser- chen und Kunststoffen, auch als . .
. - « enger Siedeschnitt oder durch Tau-
stoff Elektroreiniger einsetzbar
chen
. LG L e e * NSF K1 registriert Auftragen mit Pin-
synthetischer schmutzungen, Ablagerungen, . . =
. . .. - riickstandsfreie Verdunstung | sel, Biirste, Tuch,
Finasol FPI Kohlenwasser- Klebstoffriickstande von unter-
A . . * geruchsneutral Schwamm oder
stoff schiedlichen Oberflachen in der
e . + hautschonend durch Tauchen
Futter- und Lebensmittelindustrie
.. universeller Reiniger fiir metallische + schnell trennender Auftragen dHrCh
entaromatisierter .. . Pinsel und Biirste
. Oberflachen, zur Entwachsung von Kaltreiniger .
Finasol STB 4 Kohlenwasser- - - " . oder durch Teile-
stoff Fahrzeugen, Reinigung von Stein- * nahezu riickstandsfreie reinigungsappa-
fuBboden Verdunstung
ratur
aliphatischer schnell trennender Kaltreiniger zur Fﬁ:;:?g:g g::gre
Finasol VOC Kohlenwasser- Entfettung metallischer Oberfla- VOC-frei nach EU 1999/13/CE der durch Sorii
stoff oder durch Sprii-

chen

hen oder Tauchen

* Keine flichtigen organischen Verbindungen (VOC)
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Korrosionsschutzole

Osyris

Osyris-Ole sind konzipiert, um Teile wahrend der Lagerung
und des Transports vor Korrosion zu schiitzen. TotalEnergies
bietet ein breites Sortiment von Produkten an, die den erfor-
derlichen Eigenschaften des Schutzfilms (6lig, wachsartig
oder Lack) entsprechen.

Osyris kann:

+ Auf alle Eisenmetalle, von Gusseisen bis zu legierten Stah-
len, angewendet werden

+ Mittels Tauchen, Spriihen oder Biirsten aufgebracht werden

+ Mit Hilfe von Losemitteln und alkalischen Reinigern entfernt
werden

PRODUKTUBERSICHT

Produkt Art des Films Schutz Art des Produkts | Flammpunkt
(*C)
O 2 J 3 N &
& &9 & & & s &
¢ \{g} K Q° q/@ (b@ 'OC"QQQ
S N N o <° & " &> N
Osyris Y 1000 . . . > 150
Osyris Y 4000 J . J >150
Osyris DWX 3000 . . . <60
Osyris DWY 4000 c 0 c > 60
Osyris DWY 5000 . . . > 60
Osyris DWY 6000 s J C > 60
Osyris DWL 3550 . . . > 60
Osyris X 9100 0 o c <60
Osyris WB 5000 . . kein
Auf Losemittelbasis X
Auf Olbasis Y
Entwasserung und Flammpunkt < 60 °C DWX
Entwasserung und Flammpunkt > 60 °C DWY
Entwasserung und Flammpunkt > 60 °C und geringe Geruchsentwicklung DWL
Wasserbasiert kein Flammpunkt WB
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Werkzeugmaschinendle

Drosera

Die Drosera-Produktreihe umfasst eine breite Palette an Produkten fiir alle Teile
von Werkzeugmaschinen (Hydraulik, Gleitbahnen, Getriebe, je nach Viskositét).

« Hochgeschwindigkeits-Maschinenspindeln (Viskositat 5, 10, 15 und 22 mm?/s)
und sehr hohe Geschwindigkeiten (Viskositat 2 mm?/s)

+ Gleitbahnen fiir Werkzeugmaschinen unter allen Geschwindigkeits- und Lastbe-
dingungen (Viskosité&t 68 bis 320 mm2/s)

« Hydraulikkreise fiir Hydraulikpumpen und -motoren (Viskositat 32 und 46 mm?/s)

+ Getriebe und Vorschubmechanismen aller Art mit oder ohne elektromagnetische
Nasskupplungen (Viskosit&t 68 bis 320 mm2/s)

+ Hydrodynamische Schmierung von Walzgeriisten beim Schleifen (Viskosit&t 460
mm?2/s)

Drosera-Ole bieten folgende Vorteile:

+ Guter Rostschutz
+ Sehr guter VerschleiRschutz
* Gute Filtrierbarkeit

« Sehr niedriger Reibungskoeffizient

+ Niedrige Verdampfungseigenschaften
+ Sehr gute Schaumverhiitung

+ Hervorragende Oxidationsbestandigkeit

PRODUKTUBERSICHT

Produkt Anwendung Besondere Vorteile Spezifikationen

Spindelol

Hochgeschwindig-
keits-Maschinenspin-
deln (Viskositat 5, 10,
15 und 22 mm?/s) und
sehr hohe Geschwin-
digkeiten (Viskositat

2 mm?/s)

Spindeldle fiir die Schmierung
von Hochgeschwindigkeits-
Maschinenspindeln

ISO 6743-2:

Drosera MS FD 2-5-10-15-22

2,5,10,15,22

Mehrzweckal (Hydraulik, Gleitbahnen, Zahnrader)

Hydraulik
Mehrzwecksortiment fiir alle (Viskositat 32, Je nach Viskositt:
Werkzeugmaschinenteile je nach 46 mm?/s) 32 46,68 100 1SO 6743-4: HG 32
Drosera MS Viskositat des Schmierstoffs: Getriebe 15'0 2'20 '320 ! 1SO 6743-13:
Hydraulik, Gleitbahnen, Zahn- (Viskositat ! 460' ! GA 68-100-150-220
rader, Spindelantriebe, Vorschub- 68-320 mm?/s) DIN 51502: CGLP 46-68-100-
mechanismen und Getriebe Walzgeriiste 150-220-320-460
(Viskositat 460 mm?/s)
“sehlelich solcher diemit |~ Kompatbiltat mit esese
! . chneidfluiden, ein- art 2:
Drosera HXE 68 f;:::tﬁr;ni:iﬁ:ﬁ:g'r:;sl::g' schlieBlich Fluiden auf 68 DIN 51517 Part 3: CLP 68
Getriebe Wasserbasis DIN 51502: CGLP 68
Gleitbahnschmierstoffe, ein- Kompatibilitat mit
schlieBlich solcher, die mit Schneidfluiden. ein- ISO 6743-13: GB 220
Drosera HXE 220 Kunstharz ausgekleidet sind, ! 220 DIN 51502: CGLP 220

Vorschubmechanismen und
Getriebe

schlieBlich Fluiden auf
Wasserbasis

DIN 51517 Part 3: CLP 220

Bearbeitung von Eisen- und Nichteinsenmetallen

MS
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Industrielle Losungen

Services

Lubinsight

Wartungsplaner

Die Wartungsplanungssoftware Lublnsight optimiert lhre Olwechselstrategie. Sie baut auf dem Knowhow unserer

Ingenieure auf mit dessen Hilfe Sie:

« Effizienz steigern und den Aufwand Ihres Wartungsmanagements verringern
+ Schmierstoffparameter und -analysen mit einem einzigen Tool liberwachen
« |hr Qualitats- und Sicherheitsmanagement durch die Verwaltung einer Schmierstoffdokumentation und kritischer

Punkte realisieren

LubAnac: Olanalyse wihrend des Betriebes

Durch die Analyse lhres Ols wahrend des Betriebes vermittelt LubAnac Ihnen wichtige Informationen (iber seine

Betriebsbedingungen. Das heil’t, durch die Umstellung von der Abhilfe zur Vorbeugung:

+ Senken Sie Ihre Betriebskosten

+ Antizipieren und planen Sie Wartungsarbeiten fiir eine Durchfiihrung zum jeweils besten Zeitpunkt

« Optimieren Sie Olwechselintervalle und verldngern die Lebensdauer Ihrer Ausriistung

+ Verbessern Sie die Zuverlassigkeit und Leistungsfahigkeit Ihrer Ausriistung

DAS UMFASSENDE DIAGNOSESYSTEM FUR SCHNEIDFLUIDE IN DER

METALLBEARBEITUNG

LubAnac Soluble ist ein personalisiertes Diagnosesys-
tem fir 16sliche Schneidfluide, die in der Metallbearbei-
tung eingesetzt werden. Es wird vom TotalEnergies
Lubrifiants Soluble Fluid Produktionsstandort in Osna-
briick, Deutschland, durchgefiihrt. Die Erfahrung und
das Wissen dieser Experten sorgen fiir prazise Ergeb-
nisse im Dienst der Kunden.

LubAnac Soluble wird empfohlen fiir:

- Die Uberwachung des Bades, um die besten Be-
triebsbedingungen bei niedrigsten Prozesskosten zu
erreichen

Die Kontrolle der Produktkonzentration, der Stabilitat
und der Fluidleistung

Die Verlangerung der Standzeit des Bades und der
Werkzeuge auf umweltvertragliche Weise

GEMESSENE EIGENSCHAFTEN

LubAnac Soluble wird in 3 Sets angeboten:

+ Basic: alle wesentlichen Eigenschaften der Emulsion
werden gepriift, wie die Produktstabilitat

+ Standard: Basic-Set + insbesondere Wasserharte und
Leitfahigkeit

+ Expert: es wird eine vollstandige Analyse, einschliel3-
lich einer bakteriellen Uberpriifung und der Korrosi-
onsschutzeigenschaften, fiir alle Bader durchgefiihrt,
auch solche mit langeren Stillstandszeiten

Geruch

Standard  Expert

Aussehen

Gesamtharte

Nitritgehalt

Bakterien

Pilze

Brix-Refraktometer

pH-Wert

Fremdole

Refraktometer-
Korrekturfaktor

Konzentration Ref

Konzentration RA

Spankorrosionstest

Leitfahigkeit

Geloste Feststoffe gesamt
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Industrielle Losungen

Services

Interactive Fluid

Monitoring

Digitales Tool zur Uberwachung fiir Bader mit I6slichen Fliissigkeiten, um die Qualitat der maschinellen Bearbeitung zu
gewabhrleisten und die Lebensdauer der Ausriistung zu verlangern.

IHRE HERAUSFORDERUNGEN
Effizienz und Produktivitat sind lhre Prioritaten.

Die Zuverlassigkeit Ihrer statischen Ausriistung ist entscheidend.
Ihre hochwertige Ausriistung muss téglich auf ihre einwandfreie Funktion tberpriift werden.

UNSERE LOSUNGEN
TotalEnergies liegt die Zufriedenheit seiner Kunden am Herzen. Das optimale Kundenerlebnis ist ein Ziel unserer tag-
lichen Arbeit.

Mit dieser Innovation wollen wir verlasslichere und schnellere Empfehlungen aussprechen, um Bader unter optimalen
Bedingungen zu halten und ihre Standzeit zu verlangern.

MEHRWERTSCHOPFUNG )
Geringere Kosten: Die automatische Uberwachung dient der Reduzierung lhrer Betriebskosten.

Sicherheit: Dank regelmaRig Gberprifter Ausriistung werden mogliche Zwischenfélle erheblich verringert.

Effizienz: Sie haben Zugriff auf zahlreiche Informationen tiber Ihren Maschinenpark, damit Produktivitat und Lebens-
dauer lhrer Ausriistung prazise beobachtet werden kdnnen.

Kernaktivitat: Dank digitalisierter Steuerung |hrer statischen Ausriistung kdnnen Sie sich auf das Wesentliche kon-
zentrieren: lhr Geschaft.

Zeitersparnis: Optimierung der Verwaltung lhrer Ausriistung und Steigerung der Produktivitat Ihrer Mitarbeiter durch
Vereinfachung der Fluidanalyse und -liberwachung.
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Scannen Sie

den QR-Code
o Ihrer Maschine ERFOLG
w und versenden Wenn alle Ergebnisse zufrieden-
g Sie Ihre Daten stellend sind, kénnen Sie lhre
5 Versenden Sie Ausr(]stung .weiterhin unte'r op-
o den pH-Wert und timalen Bedingungen betreiben.

i die Konzentration
E"- per SMS
KLEINE PROBLEME

g Sie erhalten Empfehlungen und
=) Losungen zur Behebung des
5 Die Uberwa- Problems.
g chung erfolgt
g automatisch Anzeige und Analyse des
& ..
o pH-Wertes und der Konzen- ~ GROSSERE PROBLEME
2 tration a Im Fall eines groReren Problems
o Sowohl die ./. steht ein Team zur Verfligung,
% - Uberwachung um das Problem so schnell wie
5 E als auch die moglich zu I6sen.
<0 Regelung
2 '5 von bis zu 8 —
x 2 Béadern erfolgen
,g automatisch



LubPilot

Speicherung

EIN EINZIGARTIGER DIGITALER UND

INNOVATIVER DIENST

EIN EINFACH EINZURICHTENDER SERVICE
1. Automatisierte abgesicherte Konnektivitat (Sigfox).

Dank unserer intelligenten Sensoren konnen Sie: Fiinfjahrige Batterieautonomie in den Sensoren
+ Den Flllstand der Schmierstoffe in den Fassern lhrer 2. Einfaches Schrauben an der Fassoffnung
Werkstatt in Echtzeit Gberwachen

3. Benachrichtigung, wenn der Fillstand eine vorgege-

« Sich darauf verlassen, dass eine rechtzeitige Auffiil- bene Schwelle erreicht

lung veranlasst wird
« lhre betriebliche Leistung und tégliche Effizienz maxi-

mieren

SOFORTIGE NUTZEFFEKTE

I

Senkung der Be-
triebskosten

®

Warnmeldungen
zur Vermeidung von
Schmierstoffmangel

vor Ort

o

Uberwachung
der Nachfill-
aktivitaten

Prazise
Konzentrations-
messung

4. Uberwachung von Schmierstoffaktivitdten anhand
antizipierter Erfordernisse

»
7

\)
‘\

L)

Verbesserter Informa-
tionsaustausch zwischen
den Maschinenfiihrern

s

Antizipierung des
Produktbedarfs
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Einsatz von wassermischbaren
KUnhlschmierstoffen

Zum Anmischen der Emulsion immer das Kihlschmier-
stoff-Konzentrat dem Wasser beigeben. Nie umgekehrt!

Setzen Sie Wasser in Trinkwasserqualitat ein und infor-
mieren Sie sich bei lhrem zusténdigen Versorger tiber
die aktuelle Qualitat.

Die Wasserharte sollte zwischen 10 und 25 °dH liegen,
um Ablagerungen durch zu hohe bzw. Schaumproble-
me durch zu niedrige Werte zu vermeiden.

Der pH-Wert der frisch hergestellten Emulsion sollte
zwischen 9,1 bis 9,5 liegen, um Hautirritationen durch
einen zu hohen bzw. Korrosionsprobleme durch einen
zu niedrigen pH-Wert zu vermeiden.

Die Konzentration sollte zwischen 5 und 10 % eingestellt
werden.

Auch wahrend des Betriebs ist die Qualitat der Emul-
sion entsprechend der TRGS 611 zu liberwachen.

Wir empfehlen die wochentliche Messung nachfolgend
angefiihrter Parameter nach einem festen Priifschema.
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KONZENTRATION MIT REFRAKTOMETER

+ Vor der Messung mit reinem Wasser auf 0 kalibrieren
+ Soll: min. 5% max. 10 %

NITRIT - VORGABE AUS DER TRGS 611

Max. Wert soll 20 mg/| betragen — bei Uberschreitung
sind MalRnahmen erforderlich

Diese MalRnahmen sind bei Produkten welche prim.
Amin enthalten (hierzu Produktdatenblatt beachten)
nicht erforderlich — prim. Amin wirkt als Inhibitor!

Nitrit (NO,) mg/!

P EE
0 1 5 10 20 40 80
f ]
T 1
Normalbereich

WASSERHARTE - MESSUNG MIT STABCHEN
(WARTEZEIT BIS ABLESUNG VON 1 MINUTE
BEACHTEN)

+ Werte unter 10 °dH kénnen Ursache fiir Schaum sein
+ Werte liber 25 °dH konnen Ablagerungen und/oder
Korrosion verursachen

Gesamthérte (dH)

EEEENEN
EEEEEN
EEEENEN
EEEENENE
EEEEEN
<6°  >7° >17° >27° >37° >50°

—_—
Normalbereichreich

ANFANGS-PH-WERT LIEGT ZWISCHEN 9,1 UND
9,5

+ Betriebs-pH-Wert kann bis auf 8,5 absinken

« pH-Wert unter 8,5 erfordert MalRnahmen

pH

Hinweis: Farben
nicht farbverbindlich

EEEEEENEDN
84 86 93 97

75 79 82 88 90

Normalbereichreich






International
renommiertes
Unternehmen

Wir verfiigen tber Produktions-
stéatten, Liefernetze und Handels-
niederlassungen in mehr als 150
Landern und bieten ein Komplett-
sortiment von Schmierstoffen an.

TotalEnergies arbeitet mit
Maschinenherstellern
zusammen, um Hoch-
technologie-Produkte fir
eine optimale Leistung
und Produktivitat lhrer
Maschinen und Anlagen
anbieten zu kénnen.

~\

Support und
Partnerschaften

Dank unserer technischen Prasenz
vor Ort bieten wir ein Hochstmal an
Service, um lhre Gesamtbetriebs-

pkosten zu senken.

Grinde, sich fur
TotalEnergies
zu entscheiden

Qualitat und Umwelt

TotalEnergies ist nach ISO 9001 zertifiziert. Das
ist die Garantie fiir unsere dauerhafte Qualitat.
Von der ersten Produktionsstufe an entwickelt

unser Forschungsteam Produkte, die Toxizitatsri-

siken und Umweltauswirkungen minimieren.

TotalEnergies

N

TotalEnergies investiert
in ihren Forschungs-
zentren kontinuierlich in
die Entwicklung neuer
Formulierungen um das
Leistungsvermogen und
die Energieeffizienz der
Produkte noch weiter zu
steigern.

TotalEnergies Marketing Deutschland GmbH
Direktion Schmierstoffe - Jean-Monnet-Strale 2 - 10557 Berlin

E-Mail an: rm.industrie@totalenergies.com
Telefon: (030) 20 27-6787 - Fax: (030) 20 27-79 6634
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services.totalenergies.de
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TotalEnergies Industry Solutions

Die TotalEnergies Marketing Deutschland GmbH ist nach EN ISO 9001:2015 zertifiziert.
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